Grupo GIMSE

Andlisis del plan de produccion de una industria lactea mediante
la comparacion de las herramientas de Programacion Lineal y Simulacion.

"" Desde 1947 en Arroyo Algodén, Cérdoba, M
' " Argentina ., . .
. Desarrollar un plan de produccién éptimo,
4 " Quesos Pasta Blanda, Semi dura y Dura comparando Ias herramientas de
. ‘ Comercializa en Buenos Aires, Cérdoba, PrOgramaCién Iineal Yy SimUIaCién,
LA N R e para la toma de decisiones a nivel estratégico.
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Definicidn de variables

Queso Semana

J
“m Cremoso 1 Primera semana

2

3

4

Barra Segunda semana
< < < 2 2 Port-Salut Tercera semana
MAX(Z) = 093 x Z x1,j + 0.55 X Z X, +0.36 X Z X3+ 1.72 X Z X4,7 +0.29 X Z Xs,j Pategras Cuarta semana

j=1 j=1 j=1 j=1 j=1 Sardo

Produccién Restriccion

Sujeto a las siguientes restricciones: —
Cremoso (no limitada)

Capacidad minima de produccién por semana Produccién maxima B2 (no limitada)

6.95 X x;j + 10.18 X X, ; +7.96 X X3 ; + 10.40 X x, ; + 11.34 X x5; = 7 x 26000 [litros de leche] por semana  Portsalut  xa; =520 [kg de quesol
Pategras Xa,j < 400 [kg de queso]
Capacidad maxima de produccién por semana sardo xs,; < 430 [kg de queso]

6.95 X x1; +10.18 X x,; + 7.96 X x3 ; + 10.40 X x,,j + 11.34 X x5 ; < 7 X 38000 X USO; [litros de leche]

. . Produccién Restriccion
Factor de uso de las intalaciones,

en funcién de la cantidad de leche a recibir.

5

. . Cremoso > 0.55 Z kg d
Capacidad de la mano de obra directa g X ) xi; lkg de queso]

horas dias
) X5

horas horas s I
] =5 Barra Xpj > 0.30 X in,j [kg de queso] Produccion minima
= por semana
0.0013 X xy,j + 0.0030 X x5 ; + 0.0016 X x5 ; + 0.0109 X x,; + 0.0093 X x5 ; < 528 [horas] Port-Salut  x3; = 280 [kg de queso]

Pategras X4,j = 210 [kg de queso]
No negatividad Sardo x5, 2 230 [kg de queso]
xiv Jj >0

7M

Lay-out de planta y elementos del modelo

1a

[(12 personas X 8

] + [12 personas X 4s

semana emana semana

Arriba de materia prima

; Datos ingresados en OptQuest:
Horario Cantidad (ts) 9 PtQ

Identificacion Hora

1 05:00 6.600 . . oz s
07:45 5.400 ©® Variables de decision: Valores maximos

2
3 09:00 5.000 £t H
E T2 oo y minimos que puede tomar cada variable.
23.000 Las variables de decisién son los kilogramos
producir para cada variedad de queso en

Lotes de producto (3200 Its) cuatro semanas.

fici Pi m
/

(It/kg) (ke) ($/kg) __(unidades) P cepi ;
— s =2 Y = ] R.est.rlcqonez.% se ingresaron las mlsm?s
Tybo 10,18 4 0,55 79 restricciones utilizadas en la programacién
Por Salut 7,96 3,3 0,36 122 .

Pategrés 10,4 4,7 1,72 65 lineal.

Sardo 11,34 3 0,29 94

Variedad

Conclusiones

® Resultados obtenidos del modelo de programacion lineal
Beneficio por variedad de queso Comparacion beneficio 6ptimo

son muy satisfactorios.

® Elmodelo de PL predijo las cantidades que efectivamente
se logran en el modelo de simulacion.

Beneficio [$]

23097208337
Optquest

® La PL permite desarrollar modelos con relativa rapidez, la
simulacién aporta otras ventajas de andlisis y estudio de
procesos.

1120 1206 2010 1600 1539 g5 920 1129 1411

Cremoso Tybo Por salut Pategrés sardo $60000  $62000  $64.000 $66000  $68.000  $70.000

® Seutiliza PL en primera instancia, para luego invertir mds =g =omauest =l

recursos en un modelo de simulacion si es justificable.
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